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Abstract 



1420154 Paper-making ESSELTE AB 24 April 1973 [25 April 1972] 19383/73 Heading D2A Security papers 
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Verfahren und Vorrlchtung filr die Bearbeitung eines 
Pap i ergewebes auf einer Flachdraht-, Langsieb- Oder. 
Drahtzy I i ndermasch i ne fUr die Herstellung von gegen 
Nachahmung zu schGtzenden S 1 cherhe I tsdrucken wie Bank- 
noten, Wertpap ieren, Garantle- und Schu I dsche I nen , 
Lotter i e I osen und dergleichen 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrlchtung fOr 
die Bearbeitung eines Pap i ergewebes auf einer Flachdraht-, 
langsieb- oder Drahtzy I i ndermasch i ne fUr die Herstellung von 
gegen Nachahmung zu schGtzenden S i cherhe 1 tsdrucken wie Bank- 
notes Wertpap i eren , Garantie- und Schu I dsche i nen , Lotterie- 
losen und dergleichen, wobei das Papiergewebe mit Wasserzel- 
chen und mlt den gewOnschten Aufdrucken in Form von PrOf- 
nummern, Mustern und/oder Wertangaben und ahnlichen Angaben 
, fUr Jedes einzelne S I cherhe I tsdruck-Exemp I ar versehen wird. 

Bel der Herstellung von gegen Nachahmung zu schlitzenden 
Slcherhel tsdrucken dieser Art werden eine Vielzahl von Vor- 
kehrungen getroffen, die alle die glelche Aufgabe haben, 
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nSmlich eine Nachbildung zu verhJndern, Zu dlesem Zweck wird 
schon das Papiergewebe fflr die Herstellung derartiger Sicher- 
heitsdrucke im allgemeinerr mit Wasserze ! chen untersch i ed I i cher 
Art versehen, wie be i sp i e I swe i se In Form von Bildern, meistens 
wappenahn I i chen Aussehens, von Texten Oder anderen Angaben. 
Bel der Herstellung jedes einzelnen Sicherhei tsdruck-Exemp I ars 
ist es auch bekannt, PrUfnummern, Muster und/oder Wertangaben 
und dergleichen nach einem mehr Oder weniger hoch entwickel- 
ten System auf zudrucken , gleichfalls zu dem Zweck, so weit wie 
mSgllch Nachahmungen zu verhindern. 

Erst vor kurzem wurde f estgeste I 1 1 , daB Banknoten mit einem 
hohen Grad an Genauigkeit mit relativ begrenzten und einfachen 
Methoden nachge.ahmt werden. Es besteht daher ein Bedarf fUr 
eine weitere Verbesserung und StSrkung des Nachahmungsschutzes 
bei vielen Arten von S i cherhe i tsdrucken . 

Es ist die Aufgabe der Erfin.dung, ein Verfahren und eine Voi — 
richtung fUr einen verstSrkten Schutz gegen eine Nachahmung 
von S I cherhe i tsdruckpap i er versch i edener Verwendungszwecke zu 
schaffen. 

Oiese Aufgabe wird bei dem er f i ndungsgemSQen Verfahren dadurch 
gelSst, daB die Wasserze i chen in Gestalt von zumlndestens einer 
versch I usse I ten Angabe # die charakteri st I sch fur jedes herzu- 
stellende einzelne S i cherhe itsdruck-Exemp I ar ist, als Ziffern- 
und/oder Buchstabenkomb i nat i on auf das Papiergewebe aufge- 
bracht werden und entsprechend einem willkttrllch vorgewMhlten 
Muster mit der PrUf nummerangabe, die spfiter auf das betreffende 
Exemplar aufgedruckt wird, kombiniert werden, 

Bei einer welteren Lflsung der Aufgabe werden die Wasserze i chen 
In Gestalt von zumlndestens einer ve rsch I Usse I ten Angabe, die 
charakteristlsch far jjades herzuste I I ende S i cherhe i tsdruck- 
Exemplar 1st, als Zlffern- und/oder Buchstabenkomb i nat ion auf 
das Papiergewebe aufgebracht und nach einem willkurzlich vor- 
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gewfihlten Muster kombinlert und wird diese Kombination nach 
einem willkurlich festgelegten Schema mit der noch spSter - 
auf zudruckenden PrU f nummerangabe auf dem en tsp rechenden 
Exemplar kombiniert. 

Die Vorrlchtung fUr die Durchfuhrung des Verfahrens zeichnet 
sich dadurch aus, daB zumlndestens elne Kod i er-PrSgevorr i ch- 
tung ISngs dem Sleb der Pap i ermasch i ne angeordnet 1st und in 
das tellweise entwSsserte Paplergewebe Wasser ze I chen als 
Ziffern- und/oder Buchstabenkomb i nat I on in Form von wenig- 
stens einer versch I usse I ten Angabe fiir jedes einzelne herzu- 
stellende S i cherhe i tsdruck-Exemp I ar einprSgt. 

In einer weiteren Ausges ta I tung der Vorrlchtung ist-elne 
Kod i er-PrSgenmsch i ne langs der Bahn der Pap i e rrnasch I ne ange- 
ordnet. 

Mlt der Erfindung wlrd der Vortei I erzielt, daB das Wasser- 
zeichen in dem Paplergewebe eine erhBhte Slcherheit gegenUber 
Nachahmungen i Vergleich zu den nach bekannten Verfahren 
aufgeprSgten Wasserze i chen bietet und daher erwartet werden 
kann, daB weitere verstarkte Versuche zur Nachahmung der- 
artigen Druckpapiers weitgehend verhindert werden. 

Wie schon voranstehend ausgefUhrt ist, sollen die Wasser- 
zeichen in dem Paplergewebe fUr die S i cherhe i tsdrucke derart 
ausgebildet sein, daB eine versch I Usse I te Angabe erhalten 
wird, die kennze I chnend fiir jedes hergestellte Stcherheits- 
druck-Exemp I a r ist. Bel dleser versch I Usse I ten Angabe kann 
es slch urn so einfache Zeichen wie be I sp I e I swe i se eine fort- 
laufende Zahl oder eine Ziffern- und/oder Buchstabenkomb i na- 
tion handeln, die fUr jedes herzuste I I ende Exemplar eines 
S I cherhe t tsdruckes entsprechend einem nur dem Hersteller 
bekannten vorgewShlten Muster verSndert wird. Eine derartig 
charakter i st I sch versch I Usse I te Angabe kann per se in eln- 
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fachen Anwendungsf 3 1 I en ausreichend sein, sie genUgt jedoch 
so lange nlcht den erhfihten Anf orderungen , a I s sie nicht zumin 
destmlt einer PrUf n ummerangabe in gedruckfer Form auf jedem 
betreffenden Druckexempl ar versehen ist. Ers,t dadurch wird 
eine ef f ekt I ve Verh inderung einer" ser I enm8B i gen Nachahmung von 
Sicherhel tsdruckpap ier, insbesondere von Banknoten, erreicht. 

Ein weiterer -wesentl U her Vortei I der Erfindung Megt darin, 
daB aufgrund der Gestaltung des Wasserze i chens a Is eine ver- 
schlUsselte Angabe die Mdglichkeit erhaften wird, eine genaue 
und vol I stSnd i ge Bestimmung der LSnge des Pap i ergewebes vor- 
nehmen zu kOnnen. Diese LSngenmessung war bis zum heutigen 
Tage fOr die Herstellung von S i cherhe i tsdruckpap i er ein nicht 
geldstes Problem, Es wurden schon versch iederie Vorschiage 
fOr die genaue LSngenbest ? mmung e i ner Papierbahn, die auf 
einer Roile aufgewickelt ist, gemacht, von denen jedoch keiner 
In der Praxis wegen der hohen Anf orderungen an die Genauigkeit 
einer derartigen Messung anwendbar ist. Nicht einmal das 
Wiegen einer Rol le mit der a'ufgeroUten Papierbahn kann die 
verlangten Genau i gke i tsan f orderungen erf 01 I- en, da schon gering- 
fOgige Xnderungen im Oberf I achengew I cht der Papierbahn unver- 
meldiich sind und Fehler in einer GrSBenordnung ergeben, daB 
die Pap i erbahn I ange nicht mit h inrei chender Genauigkeit be- 
stimmt werden kann. Wird der versch I Usse I ten Angabe eine 
laufende Kennung gegeben, die charakter i st i sch fOr jedes ein- 
zelne S I cherhe i tsdruck-Exemp I ar ist/ foigt daraus, daB gleich- 
zeitig die M6glichkeit einer absolut genauen Bestimmung der 
Papierbahn I Snge gegeben ist. 

Eine Vorrichtung f 0 r die DurchfUhrung des Verfahrens kann in 
versch i edenen Ausf Cihrungsformen vejrw 1 rk I i ch t werden . Wesent- 
llch 1st dabei nur, daB wShrend der Bewegung der Papierbahn 
auf einem Flach- Oder Zylindersfeb eine Kod i er-PrSgevorr i ch- - 
tung zumindest an einer Stelle ISngs des Slebs ang.eordnet 
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und dafUr ausgeriistet ist, in das tellweise entwSsserte 
Papiergewebe auf dem Sieb Wasserze i chen in der Form von zumin- 
dest einer versch I Ossel ten Angabe, die charakteri st i sch fUr 
jedes herzuste I I ende S i cherhe i tsdruck-Exemp I ar i st , e i nzuprSgen , 
wobei es sich bei der ver sch I Osse I ten Angabe um eine Ziffern- 
und/oder Buchstabenkomb i nat i on handelt. Diese Kod i er-Prage- 
maschine kann se I bstverstana I i ch auch an einer Stelle lyings- 
seits der Bahh der Pap i ermasch i ne angeordnet seln. In ihrer 
einfachsten Ausf uhrungsf orm besteht die Kodier-PrBgemaschine 
aus einem das Papiergewebe mit Seitenzahlen versehenden Oder 
numer ierenden Mechan i smus , der an den dafUr vorgesehenen 
Stellen an dem Sieb oder an der Papierbahn angeordnet 1st 
und die gewtlnschten Wasserze i chen auf .das Papiergewebe auf- 
pragt. Irl bevorzugter Weise wird die Kod i er-Pr3gevorr i chtung 
aus korrosionsbestandigem Material, insbesondere Plastik, 
hergestellt, um dem hohen Feuch t i gke i tsgeha I t des Papier- 
gewebes standzuha I ten • 

AnsprOche : 
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1 . Verfahren fur die Bearbeitung eines PapKergewebes auf 
einer Flachdraht-, Langsieb- oder Drahtzy t i n dermasch i ne 
fflr die Herstellung von gegen Nachahmung zu schOtzenden 
Si cherhe i tsdrucken wie Banknoten, Wertpap i eren , Garant i e- 
und Schul dschei nen , Lotteri e losen und dergleichen, wobei 
das Papiergewebe mit Wasserze i chen und mit den gewUnsch- 
ten Aufdrucken in Form von PrUfnummern, Mustern und/oder 
Wertangaben und Shnlichen Angaben fUr Jedes einzelne 

S i cherhe I tsdruck-Exemp I ar versehen wird, d a d u r c h 
gekennzelchnet, da3 die Wasserzelchen In 
Gestalt yon zum ! ndes tens einer versch I Qsse I ten Angabe, 
die charakteri stisch far jedes herzuste I I ende einzelne 
Sicherheitsdruck-Exemplar ist, als Ziffern- und/oder 
Buchstaben komb f nat i on auf das Papiergewebe aufgebracht 
werden und entsprechend einem willkOrlich vorgewahlten 
Muster mit der PrOf nummerangabe, die spater auf das be- 
treffende Exemplar aufgedruckt wird, kombiniert werden. 

2. Verfahren fUr die Bearbeitung eines Pap I ergewebes auf 
einer Flachdraht-, Langsieb- ode> Drahtzy I i n dermasch i ne 
fUr die Herstellung von gegen Nachahmung zu schUtzenden 
Sicherhel tsdrucken wie Banknoten, Wertpapf eren, Garantfe- 
und Schuldscheinen, Lotteri elosen und _.derg I e i chen f wobei' 
das Papiergewebe mit Wasserzelchen und mit den gewUnsch- 
ten Aufdrucken in Form von Prilfnummern, Mustern untf/oder 
Wertangaben und ahnlichen Angaben far Jedes einzelne 
Sicherheitsdruck-Exemplar versehen wird, da d u r c h 
g e k e ri n z e I c h n e t , daS die Wasserzelchen in 
Gestalt von zumindestens einer versch I Usse I ten Angabe, 
die charakteristi sch fUr jedes herzuste I I ende Sicherheits 
druck-Exemplar ist, als Ziffern- und/pder Buchstabenkomb i 
nation auf das Papiergewebe aufgebracirt und nach einem 
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wlllkOrlich vorgewShlten Muster komb 1 n 1 ert, werden und daB 
diese Kombination nach einem willkUrlich festgelegten 
Schema mit der noch spSter auf z udruckenden PrUfnummer- 
angabe auf dem en tsp rechenden Exemplar kombiniert wird. 

3. Vorrlchtung fUr die DurchfUhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekenn- 
z e I c h n e t , daB zumindestens eine Kod 1 er-PrSge- 
vorrichtung langs dem Sieb der Pap ! ermasch I ne angeordnet 
ist und in das teiiweise entwSsserte Papiergewebe Wasser- 
zelchen ais Ziffern- und/oder Buchstabenkomb i nation in 
Form von wenigstens einer versch I Usse I ten Angabe fUr jedes 
einzelne herzuste I I ende S i cherhe i tsdruck-Exemp i ar einprSgt. 

4, Vorrlchtung nach Anspruch 3, dadurch g e k e n n - 
z e i c h n e t , daB zumindestens eine Kod I er-PrSge- 
maschine ISngs der Bahn der Pap i ermaschJ ne angeordnet 1st. 
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